B FERTIGUNGS- & MASCHINENAUTOMATION

01 Beivielen Anwendungen, wie mobilen Maschinen, Krananlagen oder Aufziigen, bieten sich die divers-redundanten Drehgeber

als Alternative zu den teuren SIL-Drehgebern an

Es muss nicht iImmer

SIL sein!

In sicherheitskritischen Motion-Control-Systemen, wie flir schwere Krantechnik
oder mobile Maschinen, sind aufwendig zertifizierte SIL-Safety-Encoder eine feste
GrofBe. Eine clevere Alternative stellen ., divers-redundant” ausgelegte Drehgeber
dar. Mit ihnen lasst sich ein sehr hohes Sicherheitsniveau im Rahmen der vorge-

gebenen Normen erreichen - zu geringeren Kosten.

Text: Klaus Matzker

n vielen Anwendungen werden zum Schutz von Mensch

und Maschine voll funkrionsfihige und redundant — sprich
doppelt — abgesicherte Safety-Losungen gefordert (Bild 1);
und das aus gutem Grund: Safety first! Bei der Wahl der
passenden Drehgeber fiir sicherheitskritische Einsiitze lisst
das Normensystem dem Anlagenbauer Spielraum. Nahelie-
gend ist die Option, die Anforderungen mic SIL-zertifizier-
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ten Encodern zu erfiillen. Thre Implementierung ist einfach.
Mit den aufwendig zertifizierten SIL-Sensoren har der
Anlagenbauer die Gewihr, dass auch das Gesamtsystem den
Zertifizierungsanforderungen entspricht. Allerdings ist die
Verfuigbarkeit dieser Komponenten am Marke sehr limitiert.
Sie sind vergleichsweise teuer und setzen enge Grenzen bei
der Auslegung der Parameter fiir eine spezifische Anlage. Bei
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den SIL-zertifizierten Komponenten ist eine Anpassung an
die Anforderungen der Applikation mit einem groffen Auf-
wand und oft einer Neuzertifizierung verbunden.

Genau hier setzt der Sensorhersteller Posital [1] mit sei-
nen divers-redundanten Absolutgebern (Bild 2) an. Sie run-
den das Safety-Portfolio des Unternehmens ab und wurden
den klassischen SIL-zertifizierten Encodern als preiswerte
und flexiblere Alternative zur Seite gestellt. Die divers-
redundanten Encoder basieren auf Standardkomponenten
und eignen sich bestens fiir eine Vielzahl von Anwendun-
gen, bei denen funktionale Sicherheit gefordert ist. Sie kén-
nen im Safetysystem nach DIN EN ISO 13849 [2] PL d

Cat. 3 erreichen.

Redundanz mit verschie-

einem Gehiuse reduziert sich der Aufwand fiir Montage,
Verkabelung sowie Lagerhaltung. Magnetische und optische
Messtechnik sind in einem kompakten Gehduse (58 mm
Durchmesser) untergebracht, das sich leicht installieren
ldsst. Die Auflosung liege bei 16 Bit pro Umdrehung. Die
Encoder sind — typisch fiir das modular aufgebaute Posital-
Portfolio — mit einer Vielzahl mechanischer Optionen ver-
fiigbar. Das Spektrum reicht von robusten Gehdusen aus
vernickeltem Stahl oder Aluminium, die bis Schutzart IP67
ausgelegt sind, iiber verschiedenste Stecker bis zu einer
Vielzahl von Flansch- und Wellenvarianten (Hohl- oder
Vollwelle).

denen Messprinzipien

Redundanz bedeurter, dass
zwei unabhingige Sensor-
systeme installiert sind, de-
ren individuell ermittelten
Messwerte in der iibergeord-
neten Sicherheits-SPS verar-
beitet werden. Sind beide
Werte (innerhalb festgeleg-
ter Toleranzen) gleich, wird

von einem fehlerfreien Be-
trieb ausgegangen. Kommt
es zu Abweichungen, schlige
die Steuerung Alarm — mit
der Option, das komplette
System kontrolliert herun-
terzufahren.

Um auf Nummer sicher
zu gehen, setzt Posital bei
seinen divers-redundanten

Absolutgebern auf unter-
schiedliche Messprinzipien.
Diversitir lautet der Schliis-
selbegriff. Er steht fiir die
Kombination von magneti-
scher und optischer Abtast-
technik (Bild 3). Das Ein-
satzspektrum  der neuen
Safety-Encoder reicht von
schwerem Baugerit und
mobilen Maschinen iiber
Krananlagen bis zur Aufzugs-

technik.

Effiziente
All-in-One-Losung

Statt die Redundanzsysteme
in separaten Gehidusen zu
verbauen, hat Posital eine
clevere All-in-One-Lésung
gewihlt. Die Gerite gibt es
als platz- und kostensparen-
de Tandem-Encoder. Durch

den redundanten Aufbau in
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02 Derdivers-redundante Tandem-Encoder fiir Safety-Einsatze

03 Magnetik loben) und Optik [Mitte - in griin) erganzen
sich als Messsysteme in den neuen Encadern fiir sicherheits-
kritische Einsatze

Schnittstelle ist das etablierte Canopen-Interface. Die
Tandem-Encoder eignen sich fiir raue Umgebungen und
einen breiten Temperaturbereich. Wihrend magnetische
Messtechnik von Haus aus robust austillt, wurde die Optik
durch eine zusitzliche Membran gezielt vor Betauung
geschiitze. Beide Sensoren, optisch und magnetisch, sind
Absolurtgeber, die den Positionswert im Single- wie im Multi-
turn-Modus erfassen — ganz ohne stéranfillige Batterien.

Redundant diversitarer Aufbau

~Bereits bei unseren ersten Planungen legten wir grofiten
Wert auf die diversitire Auslegung®, unterstreicht Jorg
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Paulus, als General Manager fiir das Europa-Geschift von
Posital zustindig. ,Durch den Einsatz komplett verschiede-
ner Messtechniken wollten wir unseren Kunden die Zertifi-
zierung ihrer Gesamtanlage moglichst vereinfachen.“ Mit
dem divers-redundanten System kénnen Fehler signifikant
einfacher und umfassender aufgedecke werden als in einem
gleichartigen Aufbau von zwei Messkanilen. Beide Mess-
systeme — Optik und Magnetik — basieren auf etablierten
Encoder-Technologien, die seit Langem die Kernkompetenz
des Drehgeberherstellers Posital prigen. Nachdem man in
den 1960er-Jahren zu den Wegbereitern von optischen
Absolutgebern fiir Prizisionseinsitze gehorte, ist der Sensor-
spezialist in den letzten 15 Jahren — nicht zuletzt dank
Rechenpower und innovativer Algorithmen — zum Trend-
setter fiir magnetische Drehgeber geworden, die sich durch
Robustheit, geringe Baugrofle, energieautarke Multiturn-
funkrtionalitit sowie hervorragende Dynamik und Genauig-
keit auszeichnen.

Fazit

Im Unterschied zu teureren Drehgebern mit SIL-zertifizier-
ten Sicherheitsfunktionen bieten die divers-redundanten
Drehgeber deutlich mehr Flexibilitit bei Nutzung und
Verfiigbarkeit der Anlage. Einzelne Parameter — etwa die
genauen Vorgaben fiir die Aktivierung der ,Safe State®-
Funktion — sind vom Anlagenbauer in der SPS festlegbar.
Zu enge Toleranzen kénnen etwa zu einer fehlerhaften
Sicherheitsabschaltung und so zu einer unnétigen und teu-
ren Einschrinkung der Anlagenverfiigbarkeit fiihren.

JKlar ist, dass auch SIL-zertifizierte Safety-Encoder, die
nach dem Inkraftcreten der europiischen Maschinenricht-
linie 2006 auf breiter Front auf den Plan gerufen wurden,
auch weiterhin eine feste Grofle bleiben®, so J. Paulus. ,Ihr
Metier sind und bleiben Applikationen, bei denen der
Anwender sehr schnell eine Safety-Anwendung, mit einer
zumeist geringen Stiickzahl an Encodern, realisieren méchte
— und hierfiir bereit ist, etwas mehr fiir Safety-zertifizierte
Drehgeber auszugeben.” (no)
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